
биргаликда ўллаш яхши самара  беради.  Гўнгни  кузги  шудгордан олдин гектаригақ
ўрта исобда 20-25 т. дан солиш тавсия илинади.ҳ қ

Кўпгина  хўжаликларда  гўнг  билан  бирга  бош а  ма аллий  ў итлардан,қ ҳ ғ
жумладан, парранда ахлати, нажас, торф, ипак урти умбаги, майда кунжара, дўнгқ ғ
ерлар тупро и, ари  лой аси, оза поя кули, ўзапўчо  кабилардан ам ў ит сифатидағ қ қ ғ ғ қ ҳ ғ
фойдаланилмо да. Бу хилдаги аралашмалардан гектарига 15-17 т. дан солиш яхшиқ
самара беради. 
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ВОПРОСЫ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ РЕСУРСОВ В ПРОИЗВОДСТВЕ ПРОДУКЦИИ

Аннотация.   В  этой  статье  рассмотрены  вопросы  использования
экономическими  ресурсами  на  предприятиях  в  условиях  рыночных  отношений  и
разработаны предложении. 

Ключевые  слова: конкурентоспособность,  рыночные  отношения,
экономические ресурсы, интенсивное развитие, эффективность производства.

Ишлаб  чи ариш  корхоналари  фаолиятида  энг  му им  масалалардан  бири  –қ ҳ
фаолиятда  фойдаланиладиган  и тисодий  ресурслардан  фойдаланиш  самарасиниқ
ошириш ва ишлаб чи ариш сало иятидан о илона фойдаланиш исобига кўпро  вақ ҳ қ ҳ қ
ра обатбардош ма сулотларни ишлаб чи аришни йўлга ўйишдир. Корхоналарнингқ ҳ қ қ
ишлаб чи ариш самарадорлиги унинг барча бўлимларининг якуний техник-и тисодийқ қ
натижаларига, и тисодий сало иятга ва ундан фойдаланиш омилларига кўп жи атданқ ҳ ҳ
бо ли дир.  Ишлаб  чи ариш  сало иятини  ошириш  масалани  бир  томони  бўлса,ғ қ қ ҳ
иккинчи  томони  мавжуд  и тисодий  сало иятдан  самарали  фойдаланишдир.қ ҳ
И тисодий  сало иятнинг  асоси  корхоналар  фойдаланадиган  ишлаб  чи аришқ ҳ қ
ресурсларидир. Демак, ишлаб чи ариш ресурсларидан самарали тарзда фойдаланишқ
бугунги  кунда  кун  тартибидаги  энг  асосий  масаладир.  Ушбу  масаланинг  ечими
и тисоднинг асосий муаммосининг қ ҳал этилиши томон асосий омил исобланади. ҳ

Корхоналарда  самарадорликни  ошириш  учун  авваламбор  иқтисодий
ресурслардан самарали фойдаланиш зарур бўлади. Ушбу масаланинг ал этилиши,ҳ
яъни  мавжуд  и тисодий  ресурслардан  самарали  тарзда  фойдаланиш,  и тисод  вақ қ
тежамкорлик учун кураш - ва тинчалик амалга ошириладиган ишлар эмас, балки узоқ қ
муддатли дастурдир. Бу масала ар бир ташкилотнинг стратегик режасида ўз аксиниҳ
топиши  лозим.  Корхона  ва  ташкилотлар  ўз  ривожланишини  белгилаш  ва тидақ
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авваламбор  ўзлари  фойдаланадиган  и тисодий  ресурслар  масаласига  эътиборқ
аратадилар. қ

И тисодий ресурсларни топиш ва улардан фойдаланиш масалаларини аммақ ҳ
ва т кун тартибидаги асосий масалалар аторида бўлиши лозим. Ушбу масалаларқ қ
режалаштириш жараёнида оптимал режалар тузиш ор али амда ишлаб чи аришни,қ ҳ қ
ме натни ва иш жойини самарали тарзда ташкил этиш ор али ал этилиши мумкин.ҳ қ ҳ
И тисодий  ресурслардан  фойдаланиш  самарасини  ошириш  ишлаб  чи аришдагиқ қ
техник, технологик, и тисодий ва ташкилий фаолиятда му им масала исобланади вақ ҳ ҳ
фаолиятни ташкил этувчилар бунга эътибор аратишлари уларнинг самарадорликниқ
оширишга эришишлари учун имконият яратади. 

Мамлакатимиздаги ва хориждаги атор и тисодчи олимлар ишлаб чи аришнингқ қ қ
и тисодий  сало ияти  тушунчасига  таъриф беришга  аракат  илганлар.  Бу  со адақ ҳ ҳ қ ҳ
фаолият  олиб  борган  Сидоров  А.П.,  Теклов  Г.В.  лар  ўзларининг  илмий
тад и отларида «Ишлаб чи аришнинг и тисодий сало ияти - белгиланган ажмда вақ қ қ қ ҳ ҳ
турдаги  ма сулотларни энг  ю ори даражада ишлаб чи аришдир»(2)  деган  фикрниҳ қ қ
билдирганлар.  Уларнинг  бу  тушунчага  берган  таърифларида   ишлаб  чи аришқ
сало иятини ишлаб чи ариш уввати тушунчалари билан аралаштириб юборадилар.ҳ қ қ
Ишлаб  чи ариш  увватлари  энг  ю ори  даражада  ма сулот  ишлаб  чи аришқ қ қ ҳ қ
имкониятидир.

З.П. Румянцева, Н.А. Саломатин ва Р.З. Акбердинлар ўз илмий изланишларида
ишлаб чи аришнинг и тисодий сало иятини корхонанинг ишлаб чи ариш дастуридақ қ ҳ қ
белгиланган  ма сулотларни  ишлаб  чи ариш  хажми  билан  бо лайдилар.  «Ишлабҳ қ ғ
чи ариш корхоналари, хиссадорлик жамиятлари ва цехларнинг и тисодий сало иятиқ қ ҳ
уларнинг  ишлаб  чи ариш  дастурини  бажаришлари  ор али  амалга  оширилади.қ қ
Уларнинг  ишлаб  чи ариш  дастурида  ишлаб  чи арилиши  лозим  бўлган  бўлганқ қ
ма сулотларнинг  номи,  ми дори,  ишлаб  чи ариш муддатлари  ва  ма сулот  ишлабҳ қ қ ҳ
чи ариш  ийматлари  ифодаланади»(4)  Уларнинг  ушбу  фикрларининг  асосийқ қ
камчилиги  шундан  иборатки,  и тисодий  сало ият  тушунчаси  нафа ат  ишлабқ ҳ қ
чи ариладиган ма сулот хажми билан белгиланади, балки у жуда кенг тушунчадир.қ ҳ

Саноат  ишлаб  чи ариш  корхоналарининг  ривожи  улардаги  му им  сифатқ ҳ
ўзгаришларига,  самарадорликни  ошириш  ор али  такомиллашувига  бо ли лигиниқ ғ қ
назарда тутадиган бўлсак ю оридаги холат табиий ва онуний тус олади.   Демак,қ қ
и тисодий сало ият - бу комплекс тушунча бўлиб, ўз ичига ме нат уроллари, ме натқ ҳ ҳ қ ҳ
буюмлари,  ме нат ва  ахборот ресурсларини олади ва  улардан комплекс  равишдаҳ
самарали фойдаланишни назарда тутади. 

Россиялик и тисодчи олимлар А.М. Румянцев, Е.Г. Яковенко ва С.И. Янаевларқ
ўз  тад и отларида  и тисодий  сало иятга  таъриф  бериб  ундан  фойдаланишқ қ қ ҳ
тушунчасини ёритадилар. Улар «И тисодий сало иятдан фойдаланиш хал  хўжалигиқ ҳ қ
тармо ларининг,  корхоналар  ва  ташкилотларнинг  ма сулот  ишлаб  чи ариш  ёкиқ ҳ қ
хизмат  кўрсатиш  обилиятларидир»  деб  таърифлайдилар(1).  И тисодий  сало иятқ қ ҳ
маълум бир даврдаги ма сулот ишлаб чи ариш хажми ёки хизмат кўрсатиш ми дориҳ қ қ
деб  таъкидлайдилар  ва  бу  и тисодий  сало иятдан  самарали  фойдаланиш  учунқ ҳ
ма сулот  ишлаб  чи ариш  ёки  хизмат  кўрсатиш  ажмини  орттириш  лозим  дебҳ қ ҳ
исоблайдилар. Улар и тисодий сало иятдан самарали фойдаланишни ма сулот ёкиҳ қ ҳ ҳ

хизматлар сифатига таъсирини исобга олмайдилар. Улар корхонанинг ривожланишҳ
даражасини, уларда фан-техника юту ларини жорий этишни и тисодий слохиятиданқ қ
самарали фойдаланишга таъсир этиши хусусида фикр билдирмайдилар.

И тисодий  ислохотларни  чу урлашуви  шароитида  и тисодий  сало иятданқ қ қ ҳ
самарали фойдаланиш му им а амият касб этади, чунки фа атгина шу йўл ор алиҳ ҳ қ қ
и тисоднинг  бош  муаммоси  бўлган  ишлаб  чи аришнинг  и тисодий  ресурсларданқ қ қ

155



самарали  тарзда  фойдаланиб  хал нинг  ортиб  бораётган  э тиёжларини  арқ ҳ ҳ
томонлама тўларо  ондириб бориш таъминланади.қ қ

И тисодий  ресурслардан  самарали  тарзда  фойдаланиш  атор  омилларгақ қ
бо ли дир.  Технология омиллари ам,  моддий ва ме нат омиллари ам бош арувғ қ ҳ ҳ ҳ қ
функциялари  ор али,  яъни  режалаштириш  ва  ташкил  этиш,  ил ор  технологияниқ ғ
жорий этиш ва ундан самарали фойдаланиш, ма сулот ишлаб чи ариш усуллариниҳ қ
такомиллаштириш,  ишлаб  чи аришнинг  барча  элементлари  аракатиниқ ҳ
мувофи лаштириш, ме натни ва ишлаб чи аришни ташкил этиш жараёнлари барчасиқ ҳ қ
режалаштириш  ва  бош аришга  мухтождир.  қ Янги  техника  яратиш,  мавжудларини
такомиллаштириш ам режалаштириш ва ташкил этиш ор али амалга ошҳ қ ирилади.
Режалаштириш  ва  ташкил  этиш  воситасида  и тисодий  сало иятдан  самаралиқ ҳ
фойдаланиш омиллари аракатга келтирилади.ҳ

И тисодий сало иятнинг ме нат омиллари ишчи ходимларнинг иш ва тлариданқ ҳ ҳ қ
самарали  фойдаланишни,  ходимларни  айта  тайёрлаш  ва  малакасини  оширишни,қ
ходимлар малакасидан самарали фойдаланишни амда ходимларни ра батлантиришҳ ғ
тизимини  янада  ривожлантиришни,  ра батлантиришнинг  замонавий  усуллариданғ
кўпро  фойдаланишни назарда тутади.қ

Ю оридаги  омиллардан  самарали  тарзда  фойдаланган  холда  и тисодийқ қ
сало иятдан  тўларо  фойдаланиш  дастлабки  ва  асосий  шарти  ишлаб  чи аришҳ қ қ
структурасини  такомилаштиришдир.  Ишлаб  чи ариш  структураси  ишлаб  чи аришқ қ
корхонасининг  ички  тузилишидир.  Ишлаб  чи ариш структураси  корхона  ма садигақ қ
етишишни таъминлашда катта а амиятга эга.  ҳ Ишлаб чи ариш структураси корхонақ
ичидаги  ўзгаришлар  натижасида  ўзгариб,  такомиллашиб  боради.  Технологик
жараёнлар  ташкилий  структурасини  такомиллаштириш  асосий  воситалар  фаол
исмининг қ ҳиссасини ошришга ва бу фаол исмдан самарали фойдаланишга, ю ориқ қ

унум билан ишлайдиган дастгох ва механизмларни жорий илишга имкон беради.қ
Саноат  корхоналарида  фойдаланиладиган  хом  ашё  материалларини  шу

корхонада  фаолият  юритаётган технологияга  мослаштириш  ам  и тисодийҳ қ
сало иятҳ дан фойдаланишга томон муҳим адам бўлиб исобланади. қ ҳ

Корхоналарда  ишлаб  чи ариш  сало иятидан  самарали  фойдаланишга  олибқ ҳ
борувчи барча омиллар бир бири билан чамбарча ало ададир. Уларнинг бир-бириқ
билан ўзаро муносабати ани  ташкилий-техникавий тадбирларнинг амалга оширишқ
ор али ифодаланади. Ушбу тадбирларга асосан уйидагиларни киритиш мумкин:қ қ

-  ишлаб  чи аришда  ало ида  ва  бригада  иш  жойларини  ишлаб  чи аришқ ҳ қ
бўлимларининг айтадан режалаш;қ

- режалаштириш оператив ишлаб чи аришнинг усулларини танлаш;қ
- технологик дастгохлардан фойдаланиш даражасини ўрганиш муттасил ўрганиб

бориш ва такомиллаштириш чораларини кўриш;
- қўшимча исмлар ва бутловчи исмларга бўлган э тиёжни ани лаш ва зарурийқ қ ҳ қ

э тиёжини таъминлаш ва шу сингарилар.  ҳ
Саноат корхоналаридаги технологик жараён олдига ўйиладиган му им талаб -қ ҳ

мавжуд  моддий  ресурслардан,  шу  жумладан,   хом  ашёдан  тежаб  фойдаланишни,
чи индилар  чи ишини  камайтиришни  амалга  оишришдир.  Пахта  тозалашқ қ
корхоналарининг  ишлаб  чи ариш  аракатлари  структураси  ўзига  хос  хусусиятгақ ҳ
эгадир.  Бу структурада асосий ўринни хом ашё ва моддий харажатлар эгаллайди.
Пахта тозалаш корхоналаридаги харажатлар структурасининг 60-80 фоизини хом ашё
харажатлари ташкил этади.  Шу сабабли, пахта тозалаш тармо иғ  материал си имиғ
ю ори  бўлган  тармо лардан  бири  сифатида  эътироф  этилади.  қ қ Пахта  тозалаш
корхоналарида  ишлаб  чи ариладиган  ма сулот  таннархини  камайтиришни  муқ ҳ иҳ м
режалари  фойдаланиладиган  хом  ашёдан  самарали  фойдаланиш  ва  улар бўйича

156



харажатларини  камайтиришга  эришишдир.  Хом  ашё  харажатларини  бир  бирлик
ис ариши эвазига олинадиган самара қ қ ма сулот ишлаб чи аришҳ қ  харажатларини тўрт

бирликка  ис аришида олиниши мумкин бўлган ёки  ё ил и сарфлаш харажатлариниқ қ қ ғ
юз  бирликка  ме нат  сарфи  харажатларни  ўн  бирликка  ис аришига  тенг  самарҳ қ қ а
беради. Ушбу ра амлардан кўриниб турибдики қ пахта тозалаш корхоналарини ишини
ташкил  этишда хом  ашё ресурсларидан  фойдаланишга  алоҳида  эътибор  бериш
лозим.  Шу  билан  биргаликда  пахта  тозалаш  корхоналарида  барча  турдаги
харажатларни исобга олиш лозим.ҳ

Саноат корхоналаридаги технологик жараён олдига ўйиладиган му им талаб -қ ҳ
мавжуд и тисодий ресурслардан, биринчи навбатда  хом ашё ва асосий материаллар,қ
электр  энергияси  ва  ёнил идан  тежамкорлик  билан  фойдаланишни,  чи индиларғ қ
чи иш  фоизини  камайтиришни  амалга  оишришдир.  Тў имачилик,  енгил  ва  пахтақ қ
тозалаш  корхоналарининг  ишлаб  чи ариш  аракатлари  структураси  ўзига  хосқ ҳ
хусусиятга  эгадир.  Бу структурада  асосий  ўринни хом ашё ва  моддий харажатлар
эгаллайди.  Ушбу  тармо ларқ  корхоналаридаги  харажатлар  структурасининг  60-80
фоизини хом ашё харажатлари ташкил этади. Шу сабабли, бу тармо ларқ  материал
си ими ю ори бўлган тармо лардан бири сифатида эътироф этилади.  ғ қ қ Тў имачилик,қ
енгил ва пахта тозалаш корхоналарида ишлаб чи ариладиган ма сулот таннархиниқ ҳ
камайтиришни  му иҳ м  режалари  фойдаланиладиган  хом  ашё ва  материаллардан
самарали  фойдаланиш  ва  улар бўйича харажатларини  камайтиришга  эришишдир.
Хом ашё харажатларини бир бирлик ис ариши эвазига олинадиган самара қ қ ма сулотҳ
ишлаб чи аришқ  харажатларини тўрт бирликка  ис аришида олиниши мумкин бўлганқ қ
ёки  ё ил и сарфлаш харажатларини юз бирликкақ ғ , ме нат сарфи харажатларни ўнҳ
бирликка ис аришига тенг самарқ қ а беради. Ушбу ра амлардан кўриниб турибдики қ бу
тармо ларқ  корхоналарини  ишини  ташкил  этишда хом  ашё ресурсларидан
фойдаланишга алоҳида эътибор бериш лозим. 
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